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E30 PRO

Automatické miskovaci stroje jsou urCeny do naro¢nych vicesménnych pro-
vozUl, velkovyroben a vyvaroven pro baleni jidel do misek.

E30 PRO nabizi moznost baleni pouze zatavenim misky nebo s pridanim
inertniho plynu (MAP).

Vykon 5 - 11 cykld za minutu.

© Vlastnosti E30 PRO

Automatické miskovaci stroje E30 PRO jsou kapacitou baleni a kvalitou
zpracovani prfedurceny pro pouZiti ve velkovyrobnach &i vyvarfovnach, kde je
zapotrebi zabalit v kratkém Case velké mnozstvi jidla.

e dvé moznosti baleni: pouze zataveni misek, nebo zataveni misek s pIné-
nim potravinovym plynem (baleni v ochranné atmosfére - MAP),

e vyroben z kvalitni nerezové oceli s ocelovym ramem,

e odolna zesilena matrice vhodna pro vicesménny provoz,

e vakuova pumpa némeckeé kvality DVP,

e PLC SCHNEIDER v Cesting,

e moznost volby az 99 programi,

e  nouzové zastaveni,

*  navieni zbytkové fdlie, © \Volitelné prislusenstvi

e vakuovy senzor,

e vysoky vykon,

e vstupni hnany dopravnik,

e vystupni hnany dopravnik,

e dotykovy ovladaci panel umistény na oto¢ném rameni,

e hlidani Cerného bodu — zajistuje spravné umisténi félie (potiskem vzdy
nahoru).

e  rozfazovaci vystupni dopravnik,

e matrice na misky dle poZadovanych rozmérd,
e odlucovaci filtr,

e moznost baleni skin.

© Rozmeér misek

3x 95 x 125 mm

2x 190 x 144 mm
2x 227 x 178 mm
1x 325 x 265 mm

&) Galerie

VOLVAC

T —

Razeni na vstupu Vystupni dopravnik Dotykovy dispej Vystupni dopravnik
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£+ Technické parametry

Pripojka na plyn Ano

Viykon vakuovaci pumpy 151 m3/hod

Vykon baleni 5 - 11 cyklG/min

Razeni na vstupu 1 - 3 fady misek

Privod vzduchu 6 - 8 bar

Max. velikost formy 227 x 178 x 80 mm (2 X)

Rozméry stroje (d x $ x V) 1413 x 3169 x 1837 mm

Hmotnost 590 kg
Napéjeni 400 V
Prikon 6000 W

© Srovnani E30 MASTER a E30 PRO

E30 MASTER

E30 PRO

Ram stroje je tvoren slitinou hliniku.

Ram stroje z nerezové oceli.

Dopravnik je umistény na hlinikovém rameni.

Dopravnik je umistén na rameni z nerezové oceli o tloustce 5 mm.

Elektrické ovladani je umisténo pfimo na stroji.

Elektrické ovladani je chranéno a umisténo na zadni ¢asti stroje.

Dotykovy oviadaci panel na téle stroje.

Dotykovy ovliadaci panel je umistén na otocném rameni.

PLC a dotykovy ovladaci panel DELTA.

PLC a dotykovy ovlacaci panel SCHNEIDER.

Matrici na misky Ize vymeénit prostfednictvim zasuvky uvnitf stroje.

Snazsi vyména matrice pomoci vedeni umisténého na loziskach.

Gravitacni vystupni valeCkovy dopravnik se sklonem 35°.

Hnany modularni dopravnik o délce 80 cm.

Dopravnik s rozfazovanim jako volitelné prislusenstvi.

Oplasténi stroje je tvoreno 2mm vrstvou z nerezové oceli.

Oplasténi stroje je tvofeno 2mm vrstvou z nerezové oceli.

Baleni s vakuem: 4 - 5 cykld/min.

Baleni s vakuem: 5 - 6 cykld/min.

Baleni bez vakua: 8 - 10 cykld/min.

Baleni bez vakua: 9 - 11 cyklG/min.
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