6. kvétna 821, 534 01 Holice

Tel.: 466 009 009, Fax: 466 009 015
Mobil: 603 573 964, 603 213 732
info@pentaservis.cz

SPENTA =
spol. s r.o.
ol 2 L'0°
WWW.pentaservis.cz

Stroje pro skupinové baleni SFE 600, 800, 1100 NF

Poloautomaticky tunelovy balici stroj pro jednotlivé a skupinové baleni

U

dlouhych predmétii (prkna, rozvadéce, radidtory, civky kabeliy) do LDPE -
folie. Maximdlni hmotnost balenych predmétii je 40 Kg. Vykon stroje 4-6 i«r

skupin/min v zdvislosti na typu balené skupiny a zrucnosti obsluhy.
Maximalni Sifka pouZzitelné folie u stroje SFE 600NF 540 mm a u stroje SFE
800NF 740 mm u stroje SFE 1100NF 1040 mm. Pro baleni lze pouzit
tuzemske folie LDPE tloustky 30-100ym.

Postup pri baleni

Obsluha pokladda balené predméty na vstupni dopravnikovy pas, ktery
zaklada balené predméty do folie. Nasledné je svafovaci celisti proveden
priény svar apomoci draténého dopravniku je skupina transportovana
do smrst'ovaciho tunelu, kde je folie pomoci horkého vzduchu smr§téna. Pfi
vystupu ze smrSt'ovaciho tunelu je folie ochlazena ventilatorem a je mozné
skupinu odebrat k nasledné paletizaci.

Vlastnosti baliciho stroje

Stroj ma robustni celokovovou svafovanou zakladnu lakovanou
komaxitovym lakem. Pohybliva horni svafteci Celist s teflonovym povrchem
je vybavena mechanickym odfezem, ochrannymi listami , které slouzi jako
ochrana pfed urazem nebo poskozenim stroje a baleni skupiny. Horni
svafovaci celist je trvale vytapéna aje vybavena ochlazovanim svaru
tlakovym vzduchem, coz pfispiva ke kvalit¢ baleni. Svisly pohyb svafovaci Celisti je zajistén pneumaticky po vedenich s kvalitnimi loZisky.
Stroj je vybaven elektronickou regulaci teploty svareci &elisti a smr§tovaciho tunelu. Odvijeni horni a spodni role folie je zcela automatické
pomoci pohonu hnacich valcd, na kterych jsou role uloZeny. Soudasti stroje je smrst'ovaci tunel vyrobeny z lakovaného plechu a dokonale
izolovan mineralni vatou, coZ ve spojeni s clonami na vstupu a vystupu ztunelu zaruCuje minimalni tepelné ztraty. Rychlost vstupniho
gumového dopravnikového pasu je plynule regulovatelna. Vnitini dopravnikovy pas je vyroben z ocelové pozinkované sit'oviny a jeho rychlost
je plynule regulovatelna pomoci potenciometru na ovladacim panelu. Proudéni vzduchu je mozné regulovat klapkami uvnitf tunelu. Na
vystupu ze smrstitelného tunelu 1ze na prani zakaznika umistit zahlazovaci valce, které pfitlaci folii na bocich vyrobku. Za tunelem je umistén
dochlazovaci ventilator, ktery zabezpecCuje ochlazeni folie. Stroj ma vyskové stavitelné nozicky.

Technické parametry
Typ stroje

Pouzitelnost folii
Pocet zabaleni

1100 NF
LDPE, tloustky 30 — 100 pm
4 — 6 ks / minutu*

600 NF
LDPE, tloustky 30 — 100 um
4 — 6 ks / minutu*

800 NF
LDPE, tloustky 30 — 100 pm
4 — 6 ks / minutu*

Priichozi otvor tunelu 460x350 mm 660x350 mm 960 x 400 mm

Site svateci listy 560 mm 760 mm 1070 mm
Maximalni Sitka folie 540 mm 740 mm 1000 mm

Sitka pasu 460 mm 660 mm 960 mm

Vyska pracovniho pultu 850 mm 850 mm 850 mm

Vyska pracovniho pultu 850 mm 850 mm 850 mm
Maximalni vyska baleného predmétu 320 mm 350 mm 400 mm
Maximalni délka baleného pfedmétu bez omezeni bez omezeni bez omezeni
Minimalni délka baleného predmétu 200 mm 200 mm 200 mm
Maximalni vaha baleného pfedmétu 40 kg 40 kg 40 kg

Minimalni vaha baleného ptedmétu 1,5 kg 1,5 kg 1,5kg

Ptivod vzduchu 7 bar 7 bar 7 bar

Elektrické ptipojeni 400V -50/60 Hz 400 V-50/60 Hz 400V -50/60 Hz
Ptikon 8,5 kW 16,6 kW 20,7 kW

Rozméry stroje (d x § x v) v mm 2560 x 1100 x 2000 mm 2960 x 1300 x 2000 mm 3060 x 1670 x 2000 mm

* Zavislé na typu baleného predmétu a rychlosti obsluhy stroje.

Galerie

SFE 1100 NF

Trvale vyhrivana svareci Celist

Vystup z baliciho stroje

Detail ovladaciho panelu
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