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BBaalliiccíí  aauuttoommaattyy  řřaaddyy  PPPP  
Plně automatické balící stroje s novou konstrukcí vertikálně 

vedeného svářecího ramene na třech broušených a chemicko-tepelně 

zpracovaných vodicích sloupech (stroj nemá klikový mechanismus, 

proto dovoluje vytvořit pevnější svár). Stroje jsou vyrobeny dle 

platných norem CE. 

Zcela nová generace balicích strojů s mnoha technickými změnami 

umožňující zkvalitnění a zrychlení procesu balení. 

Vlastnosti balic²ch strojŢ PP    
 Provedení CENTER SEALER (CS v názvu stroje) umožňuje 

přesné umístění sváru do středu výšky výrobku a možnost 

balit výrobky až do výšky 240 mm (dle verze)  

 Základna je ocelová svařovaná s povrchovou úpravou 

práškovým lakováním - velmi stabilní  

 2 fotobuňky pro evidenci baleného výrobku (1 horizontální 

a 1 vertikální) zaručují přesné nastavení rozměrů sáčku dle 

rozměrů baleného výrobku  

 Regulovatelná rychlost dopravníků napříč celým strojem  

 Trojúhelník pro navedení ramene - s motorickým nastavením pozice dle výšky výrobku  

 Vertikálně vedené svářecí rameno s následujícími výhodami: rameno je svislým (kolmým) pohybem přesně vedeno 

k folii a folie je dokonale svařena = kvalita sváru je tak podstatně vyšší, bezpečnostní kryty svářecích lišt jsou přímo 

poteflonovány – odpadá pracné a drahé lepení teflonových pásek, svářecí lišty jsou vybaveny termočidly a digitálními 
termoregulátory  

 Motorizované odvíjení fólie přes pogumované válečky s novou konstrukcí perforátorů, která zabraňuje trhání fólie při 

vysoké rychlosti odvinu. Je dosaženo konstantního napětí fólie s možností regulace rychlosti odvinu dle výšky výrobku – 

vše řízeno z PLC pomocí sofistikovaného software  

 Technologický zbytek folie je motorizovaně navíjen do zásobníku se zvukovou signalizací naplnění, který je dimenzován 

tak, aby pojmul zbytek z celé role fólie a stroj nemusel být díky časté výměně zastavován, prostor pro uložení role 

je řešen i pro velké náviny rolí  

 Navedení fólie realizováno pod úhlem 90° – nově je kompletně změněna geometrie otevírání a navádění folie, aby 

se podstatně snížil technologický přídavek při odvíjení zbytku folie – menší technologický zbytek = úspora až 10%  

 Blokace stroje při přetržení odvíjené fólie či naplnění zásobníku zbytku fólie  

 Regulace tzv. „zpětného posuvu“ motoru odvíjení fólie při balení vysokých výrobků a „zastavení“ motoru odvinu fólie = 
folie není při sváření napnutá = dokonalý svár  

 Ovládání stroje s možností nastavení programu balení – SIEMENS control SIEMATIC S7 (nastavitelné: velikost sáčku 

před a za výrobkem, typ balení – jednotlivé nebo skupinové a pomocí rychloposuvu je nastavitelná výška lišt navádějící 

fólii do zabalení…) – možnost nastavení celkem 20 programů  

Technick® parametry 

Typ stroje PP 530 PP 530T PP 530CS PP 530CST PP 560CST PP 506T PP 560CS PP 560  PP 790CS 

Velikost svářecích lišt (mm) 450 x 600 450 x 600 450 x 600 450 x 600 500 x 650 500 x 650 500 x 650 500 x 650 750 x 950  

Max. šíře předmětu (mm) 350 350 350 350 420 420 420 420 700  

Max. délka předmětu (mm) 500 500 500 500 600 600 600 600 900  

Max. výška předmětu (mm) 130 130 240 170 170 150 240 150 240  

Max. šíře folie (mm) 550 550 550 550 650 650 650 650 950  

Max. průměr role folie (mm) 350 350 350 350 350 350 350 350 350  

El. připojení 230 V  230+400V 230 V  230+400V 230+400V 230+400V 230 V 230 V  230 V  

Instalovaný příkon (kW) 3 8 3 8 8 8 3 3 3  

Spotřeba stl. vzduchu (bary) 6 6 6 6 6 6 6 6 6 

Odstín laku RAL 9007 RAL 9007 RAL 9007 RAL 9007 RAL 9007 RAL 9007 RAL 9007 RAL 9007 RAL 9007 

Pracovní výška stroje (mm) 900 ± 50 900 ± 50 900 ± 50 900 ± 50 900 ± 50 900 ± 50 900 ± 50 900 ± 50 900 ± 50 

Rozměry stroje (m) 1,8x1,2x1,6 2,7x1,2x1,6 1,8x1,2x1,6  2,7x1,2x1,6 2,7x1,2x1,7 2,7x1,2x1,6 2,7x1,2x1,6 2,7x1,2x1,6 2,7x1,2x1,6  

Váha stroje (kg) 500 700 550 750 750 700 550 600 700  

Kapacita balení (ks / min) 35 35 35 35 35 35 35 35 30  

Legenda (vysvětlivky k typovému označení): CS – center sealer (nastavení na výšku předmětů), T – kompaktní provedení včetně tunelu 
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Postup balen²  
Předmět se založí na pásový dopravník stroje, který jej dopraví do pracovního prostoru stroje. Systém fotobuněk vyšle impuls 

svářecímu rameni se svislým (kolmým) pohybem, které následně provede svar kolem baleného výrobku a výrobek je zasáčkován 

(dle provedení je možno sáček automaticky posunout do tunelu, kde proběhne smrštění folie). 

Galerie 

 

 

               

               

               

               

               
                

 

 

eShop 
Společnost PENTA-servis, spol. s r.o. Vám nabízí  velmi přehledný a jednoduše ovladatelný Elektronický obchod. eShop 

obsahuje široký sortiment z oblasti páskovací a balicí techniky včetně obalových materiálů. 

 

Nev§hejte a navġtivte N§ġ eShop www.pentaservis.cz/eshop 
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Perforátory fólie 
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